
Retour d'expérience en ZAC : 

l'optimisation du TRH adapté au besoin





Unité Merckmillipore MA (Life sciences) 

Nombre de personnes : 130 FTE
Unité Merckserono MB (Healthcare)

Nombre de personnes : 140 FTE







Quelle valeur utiliser 
pour le taux de 

brassage ?





•

• Epurer l’air de la salle propre • Combattre les apports thermiques 

• Maîtriser la classe de propreté  • Maîtriser l’aéraulique de la pièce  

Taux de 
brassage 
horaire



•

Mise en application sur 
un cas concret



•

Fonction de la nouvelle zone : 
Zone de stockage de 27,9 m2 
soit 1/3 de surface rajoutée 
sur l’installation existante

Zone classe C :
TB > 30 vol/h



••

P&ID de l’installation :



•

 Que pouvons 
nous faire ?



•

Plan d’action :

•

Audit de 
l’installation 
sur la partie 
aéraulique

Analyse Documentaire

Campagne de mesure 

Conclusion : Pas de possibilité technique pour résoudre le 
problème avec le matériel existant



•



•

Plan d’action :

Analyse des 
résultats 
particulaire/
temps 
d’épuration 
actuels



•

Revision design HVAC

Résultat Particulaire



•

 Assurance 
Qualité

 Ingénierie

 Production

 Direction 
Technique

 Contrôle 
Qualité



•

•

 Pouvons nous 
abaisser le TBH sur 
notre site? 

 Quel impact ?

Valeurs retenues sur le site de MERCK 
pour la conception des installations 
HVAC :

TBH imposé sur le site par type de zone:
• classées ISO8 : > 20 vol/h
(souhaité 23vol/h – marge sécurité)
• classées ISO7 : > 30 vol/h
(souhaité 33vol/h – marge sécurité)

20% d’air neuf minimum



•

Décomposition de la salle propre

Zone de 
production:

- Faible pollution 
par l’activité

- une présence 
humaine 

Risque faible 
de pollution 

Zone de 
stockage :

- Sans pollution 
par l’activité

- Avec une 
présence 

humaine limitée

Risque très 
faible de 
pollution 

Zone d’accès:

- Fort potentiel de 
pollution (ponctuel) 
car zone confinée

Risque Fort de 
pollution 



•

Bilan essai abaissement TBH réalisé sur la zone DSP2 MA (ISO 7) 
suite au dépassement de capacité des moto-ventilateurs

Diminution des TBH

Diminution général de 
12% du débit

TBH SALLE M4-025 TBH SALLE M4-024 TBH SALLE M4-003 TBH SALLE M4-005 TBH SALLE M4-004
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•

essais réalisés en situation extrême ( 3 personnes en tenue de ville)

Résultat Particulaire



•

Résultat Cinétique de décontamination

Diminution général de 12% du 
débit

Diminution des TBH
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Avant modification

Après modification



•

Bilan essai abaissement TB réalisé sur la zone DSP2 MA (ISO 7) 
suite au dépassement de capacité des moto-ventilateurs

Zone de 
production:

- Faible pollution 
par l’activité

- une présence 
humaine 

Taux de 
pollution faible

Zone de 
stockage :

- Sans pollution 
par l’activité

- Avec une 
présence 

humaine limitée

Taux de 
pollution 
très faible

Zone d’accès:

- Fort potentiel de 
pollution 

(ponctuel) car zone 
confinée

Fort taux de 
pollution 
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• •

CONCLUSION :

Impact direct :



•

Impact indirect : 
énergétique/opérationnel

- 12 % 
du TBH

- 48 % de 
consommation



•

Impact indirect : échange entre service

« Aucun de nous ne sait ce que nous savons tous, ensemble »


